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Prozessintegrierte Werkzeugtiberwachung [IPM])

Verfligbarkeit | Digitalisierung
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HRReINC=Daten ' Im mannlosen Schichtbetrieb, aber auch im klassischen Produktionsalltag

o e mit Bediener kann die automatische Uberwachung der Werkzeuge nicht nur
kostspielige Schaden verhindern, sondern auch unnotige
Ausschussproduktion.
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Eigenschaften Vorteile

_ Uberwachung von Werkzeugbruch und -(iberlast wahrend des _ Mehr Prozesssicherheit: vollstandige Uberwachung und stets
Bearbeitungsprozesses aktuelle Daten von jedem Werkzeug

_ Auswertung von Prozesssignalen aus der digitalen _ Weniger ungeplante Ausfalle, weniger Stillstandszeiten:
Antriebstechnik, keine zusatzliche Sensorik notig proaktiver und kontrollierter Austausch der Werkzeuge

_ Zuordnung von verschiedenen Uberwachungsverfahren (z. B. _ Weniger Kosten: keine kostenintensive Reaktion auf
feste Grenze, mitlaufende Schwelle] und Reaktionen je Werkzeugbruch und Schutz der Maschine vor Uberlastung
Werkzeug

_ Vaollstandige Integration der GrundUberwachung in die
Bedienaoberflache der Sinumerik 840D inkl. maschinenseitiger
Vorbereitung

Voraussetzungen

_ SIEMENS Powerline
_ SIEMENS Solutionline

_ Werkzeuge mit entsprechender Leistungs- bzw. Drehmomentaufnahme: Bohren ab ca. 6-8 mm, abhangig von Hauptspindelvariante
und Bearbeitungsprozess
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