HELLER

Pneumatische Ldsekontrolle

Produktivitat | Prozesssicherheit, Automation

Mit der pneumatischen Losekaontrolle verhindern Sie Beschadigungen am
Werkstick, der Vorrichtung oder am Ladegreifer.

Eigenschaften Vorteile

_ Uberwachung der Werkstiickfreigabe durch Spannvorrichtung _ Mehr Sicherheit: inshesondere bei automatischer
Werkstuckbeladung schafft die Losekontrolle zusatzliche

Prozesssicherheit

_ Weniger Beschadigung: keine Schaden an Werkstuck,
Vorrichtung oder Ladegreifer infolge nicht erfolgter
Losekantrolle

Voraussetzungen

_ Vorrichtung, die die Funktion unterstutzt (Umbau der Vorrichtung kann durch HELLER unterstutzt werden)
_ Hydraulische Werksttickspannung 60 bar [s. VN.9100610.xxxy] oder 200 bar s. VN.9100611.xxxy]

_ Vierte Leitung frei

_ Auflagenkantralle siehe VN.9100390.xxxS
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