HELLER

Messtaster RENISHAW

Produktivitat | Prazision

Qualitatssicherung im laufenden Fertigungsprozess spart umstandliche und
langwierige Karrekturschleifen, denn sie zeigt Fehler direkt dort auf, wo sie
entstehen. Der Messtaster RENISHAW kontrolliert die Werksttcke noch im
Arbeitsraum auf préazise Bearbeitung und gibt die Messwerte zur Korrektur an
die Steuerung weiter.

Eigenschaften

_ Vermessen von Bohrungen und Flachen mit anschlief3ender
automatischer Karrektur in der Steuerung
(Nullpunktverschiebung, Werkzeugkaorrektur]

Erkennung unzulassiger Vorbedingungen (z. B. Bohrung nicht
vorhanden]

Erfassung der Maf3- und Lagetoleranzen des Werkstucks
Verfugbar in Infrarottechnik oder Funktechnik

OMPGB0 = Infrarotmesstaster

mit Standartgenauigkeit

OMPB00 = Hochgenauer Infrarotmesstaster

RMPGB0-QE = Funkmesstaster mit Standartgenauigkeit
RMPB00-QE = Hochgenauer Funkmesstaster

MultidirektionalAntasten aus allen Richtungen, ohne Spindel zu
orientierenKomplettkoffermit Messtaster, Tastereinsatz,
Werkzeugaufnahme, Kihlmittelrohr

Voraussetzungen

_ Messtaster-Interface Renishaw

Vorteile

_ Mehr Prozesssicherheit: keine langen Prozessunterbrechungen
wegen aufwendiger Fehlersuche, kontinuierliche
Qualitatskontrolle

_ Mehr Maschinensicherheit: Absicherung der Maschine bei
mannloser Fertigung

_ Mehr Prazision: direkte Fehlererkennung und automatische
Korrektur

https://www.heller.biz/de/services/nachruestungen/nachruestungsfinder/produkte/messtaster-

renishaw-vn9100020

Seite 1 von 1
13.03.2026



	Messtaster RENISHAW
	Produktivität | Präzision
	Eigenschaften
	Vorteile
	Voraussetzungen


